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Inversor de Solda MMA

- Utilizado para solda eletrodo
- Bivolt

Acompanha:

Porta eletrodo, pinga de
massa, cabos, escova martelo e
mascara de solda

Acompanha:
Porta eletrodo, pinga de
massa, cabos, escova martelo e

Inversor de Solda MMA
- Utilizado para solda eletrodo

- 220V
- Tecnologia IGBT
- Com protegao térmica

mascara de solda

Obs.: Acompanha Tocha TIG

Recursos adicionais:

- Arc Force ou Arc Control (controle de arco): evita que o arco apague
quando o soldador deixa o eletrodo muito préximo ou longe da pega;

- Anti Stick: permite desgrudar o eletrodo da pega com facilidade;

- Hot Start (partida a quente): aumento da voltagem, para evitar o
efeito “sticking” (eletrodo grudado).

cod Corrente Ciclo Trab. Poténcia Max Dimensdes Peso
’ (A) TIG / eletrodo (kVA) AXLxP (mm)  (kg)
9516 150 60%@150A 3,2 320x120x190 2,64

Acompanha:
Tocha TIG, escova martelo e
mascara de solda

Inversor de Solda TIG AMP
- Utilizado para solda TIG

- 220V

- Tecnologia IGBT

- Com protecao térmica

Recursos adicionais:

- Arc Force ou Arc Control (controle de arco): evita que o arco apague
quando o soldador deixa o eletrodo muito préximo ou longe da pega;

- Anti Stick: permite desgrudar o eletrodo da pega com facilidade;

- Hot Start (partida a quente): aumento da voltagem, para evitar o
efeito “sticking” (eletrodo grudado).

cod Corrente  Ciclo Trab. TIG / Poténcia Max Dimensoes Peso
’ (A) eletrodo (KVA) AXLXP (mm) (kg)
9921 200 60%@200A 71 400x160x255 7

- Tecnologia IGBT
- Com protegao térmica

Recursos adicionais:

Obs.: Acompanha Tocha TIG

- Arc Force ou Arc Control (controle de arco): evita que o arco apague
quando o soldador deixa o eletrodo muito préximo ou longe da pega;

- Anti Stick: permite desgrudar o eletrodo da pega com facilidade;

- Hot Start (partida a quente): aumento da voltagem, para evitar o

efeito “sticking” (eletrodo grudado).

cod Corrente Ciclo Trab.

’ (A) TIG / eletrodo
9595 160 60%@160A
9596 200 60%@200A

Poténcia Max

Dimensdes Peso

(kVA) AXLXP (mm)  (kg)
3,8 320x120x190 3,5
5 320x120x190 3,7

Conjunto TIG DC

- Para solda processo TIG DC

- Tecnologia IGBT

- Com protecao térmica

- Recurso de programacao para arco
pulsado

- Rampa de subida/descida

- Ajuste de frequéncia de pulso

- 2T4T

- Display digital

- Pré e Pods gas

- MONOFASICO

Acompanha:
Tocha TIG, garra negativa e
mascara de solda

cod Corrente  Tensao Ciclo Trab.
’ (A) (%) TIG / eletrodo
9922 200 220 60%@200A

Recursos adicionais:
- Arc Force ou Arc Control (con-

trole de arco): evita que o arco
apague quando o soldador
deixa o eletrodo muito proéxi-
mo ou longe da pega;

- Anti Stick: permite desgru-

dar o eletrodo da pega com
facilidade;

- Hot Start (partida a quente):

aumento da voltagem, para
evitar o efeito “sticking” (ele-
trodo grudado);

- Lift Arc: abertura suave do

arco;

- Alta frequéncia.

P. Max
(KVA)

Dimensoées Peso
AXLXP (mm) (kg)

6,5 410x180x330 8



Recursos adicionais:

Conjunto TIG AC/DC

- Para solda processo TIG AC/DC
(aluminio, ago, carbono e inox)

- Tecnologia IGBT

- Com protegao térmica

- Recurso de programagao para
arco pulsado

- Rampa de subida/descida

- Ajuste de frequéncia de pulso

- Arc Force ou Arc Control (controle
de arco): evita que o arco apague
quando o soldador deixa o
eletrodo muito préximo ou longe
da pega;

- Anti Stick: permite desgrudar o
eletrodo da pega com facilidade;

- Hot Start (partida a quente):

. 2T/4T aumento da voltagem, para

. Display digital evitar o efeito “sticking” (eletrodo
- Pré e Pos gas grudado);

. MONOFASICO - Lift Arc: abertura suave do arco;

- Alta frequéncia.

Obs.: ciclo de trabalho eletrodo Acompanha:
200A@25% /155A@100% - Poténcia  Tocha TIG, porta eletrodo e garra
55004 negativa

cod Corrente Tensdo  Ciclo Trab. P.Max Dimensbes Peso

’ (A) (V) TIG / eletrodo (kVA)  AXLxP (mm)  (kg)

8093 200 220 60% @200A25°C 53/35 410x165x210 7,6

Recursos adicionais:

- Arc Force ou Arc Control (controle
de arco): evita que o arco apague
quando o soldador deixa o
eletrodo muito préximo ou longe
da pega;

- Anti Stick: permite desgrudar o
eletrodo da pega com facilidade;

- Hot Start (partida a quente):
aumento da voltagem, para
evitar o efeito “sticking” (eletrodo
grudado);

- Lift Arc: abertura suave do arco;

- Alta frequéncia.

Inversor de Solda

Multiprocessos

- Utilizado para solda eletrodo e
processos TIG, MIG/MAG

- Tecnologia IGBT

- Com protegao térmica

- Controle de indutancia

- MONOFASICO

Acompanha:
Garra negativa

Ciclo Trab. P. Max
TIG / eletrodo  (kVA)

Dimensdes  Peso
AXLXP (mm) (kg)

. Corrente Tensao
Cod.

(A) V)
9923 200

220 60% @ 200A 6,5 520x320x400 15

Inversores de Solda

Inversor de Solda MMA

- Utilizado para solda eletrodo e
processo TIG

- Bivolt

- Tecnologia IGBT

- Com protegao térmica

Acompanha:
Cabos e garra negativa

Obs.: ndo acompanha Tocha TIG

Recursos adicionais:

- Arc Force ou Arc Control (controle de arco): evita que o arco apague
quando o soldador deixa o eletrodo muito préximo ou longe da pega;

- Anti Stick: permite desgrudar o eletrodo da pega com facilidade;

- Hot Start (partida a quente): aumento da voltagem, para evitar o
efeito “sticking” (eletrodo grudado).

Corrente Tensao
(A) V)

Ciclo Trab. P. Max
TIG / eletrodo  (kVA)

Dimensdes Peso

Cleel AXLXP (mm)  (Kg)

8087 400 380 100% @ 400A 10,5/ 7,4 542x280x382 19

O IGBT € a tecnologia avangada que impulsio-
na a eficiéncia dos nossos inversores de solda.

Trata-se de um dispositivo semicondutor uti-
lizado para controlar a corrente elétrica du-
rante o processo de soldagem, também co-
nhecido como conversor de frequéncia.

Esse equipamento realiza a fungdo de conver-
sao de uma poténcia do ciclo alternado senoi-
dal para transforma-la em corrente continua.

Permitindo a regulagem precisa da corrente
elétrica para atender as necessidades especifi-
cas da soldagem.
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Inversores de Solda

Amentador do aramo

Recursos adicionais:

- Arc Force ou Arc Control (controle
de arco): evita que o arco apague
quando o soldador deixa o
eletrodo muito préximo ou longe
da pecga;

- Anti Stick: permite desgrudar o

Fonte Inversora MIG/MAG

- Com Cabegote Externo

- Utilizado para solda processo
MIG/MAG

- Tecnologia IGBT

- Com protegao térmica

- Controle de indutancia

. 2T/4T eletrodo da peca com facilidade;
- Display digital - Hot Start (partida a quente):
aumento da voltagem, para
Acompanha: evitar o efeito “sticking” (eletrodo
Tocha MIG/MAG, alimentador grudado).
de fios com 4 roletes, cabo terra,
mangueira de gas e roletes para
arame de 0,8 e 1,0 mm
p Corrente Tensdo Ciclodetrab. Arame 2 MaX- Bimensées Peso
Cod. nominal
(A) (V) TIG /eletrodo  (mm) AXLXP (mm) (kg)
(KVA)
8089 250 380 100%@250A,25°C 0,8~1,0 5,7 / 4,4 542x280x382 28

Acompanha:
Tocha plasma, cabo terra e kit
de consumiveis

Conjunto Corte Plasma

- Utilizado para corte em metais
com espessura de 0,12 20 mm

- Tecnologia IGBT

- Com protegao térmica

- Display digital
cod Corrente Tensdo Ciclode Poténcia max. Dimensodes Peso
) (A) (V) trabalho TIG nominal (kVA)  AXLXP (mm) (kg)
8095 60 380 60%@60A 55 542x280%x382 25

Recursos adicionais:

- Arc Force ou Arc Control (controle
de arco): evita que o arco apague
quando o soldador deixa o
eletrodo muito préximo ou longe
da peca;

- Anti Stick: permite desgrudar o

Fonte Inversora MIG/MAG

- com Cabecote Externo

- Utilizado para solda processo
MIG/MAG

- Tecnologia IGBT

- Com protegao térmica

- Controle de indutancia

. 2T/4T eletrodo da peca com facilidade;
- Display digital - Hot Start (partida a quente):
aumento da voltagem, para
Acompanha: evitar o efeito “sticking” (eletrodo
Alimentador de fios com 4 grudado);
roletes, cabo terra e mangueira
de gas
. Corrente Tensao Ciclodetrab. Arame PR méx' Dimensdes Peso
Cod. nominal
(A) V) TIG / eletrodo (mm) AXLXP (mm) (kg)
(KVA)
8090 350 380 100%@350A,25°C 0,6~0,8 8 /5,5 625x325x495 40

Acompanha:
Tocha plasma, cabo terra e kit
de consumiveis

Conjunto Corte Plasma

- Utilizado para corte em metais
com espessura de 0,1a10 mm

- Tecnologia IGBT

- MONOFASICO

- Com protegao térmica

cod Corrente  Tensdo Ciclo de m;:):tnegraiana\ Dimensoes Peso
: (A) (V) trabalho TIG . AXLXP (mm) (ka)
(kVA)
8094 40 220 60%@40A 59 410x165x210 12



Consumiveis e Acessorios de Solda

Arame de Solda

- Contém elevado nivel de
manganés e silicio

- Utilizado para soldagem

- Limite elastico = 420MPa

- Resisténcia de tragdo = 510MPa

e Modelo Di(ér?rit)ro Peso(ES)rretel
10600 ER70S-6 0,8 15
10601 ER70S-6 1 15
10602 ER70S-6 1,2 15

Eletrodo

- Utilizado para soldagem de acos inoxidaveis
austeniticos

- A base de niquel

- Resistente a corroséo

Coédigo Modelo Diametro (mm) Peso Caixa (kg)
10603 E308L-16 2,5 5
10604 E308L-16 3,2 5
10605 E312-16 2,5 5
10606 E312-16 3,2 5
10607 NI-CI 2,5 5
10608 NI-CI 3,2 5
10609 E7018 2,5 5
10610 E7018 3,2 5
10611 E7018 4 5
10612 E6013 2,5 5
10613 E6013 3,2 5
10614 E6013 4 5

Esquadro Magnético

- Emaco

- Utilizado como base para solda

- Precisdo de Angulos 45°/90° /135°

o Medida Capacidade Dimensbes
Cédigo (Pol) ) S Peso (9)
. §3 BREMEN ' 10538 3" 12 118x83 294
9280 4" 22 155x103 532
9279 5" 34 185x122 960
Eletrodo de Corte Eletrodo de Corte
- Em cobre - Em cobre
- Para corte plasma 40A - Para corte plasma 60A
o Dimensdes . L Dimensobes )
Cdodigo ) Quantidade Peso (g) Codigo {mm) Quantidade Peso (9)

8309 38x7,7 10 64 8307 27x6 10 76




Consumiveis e Acessoérios de Solda

Bico de Corte
- Em cobre
- Para corte plasma 40A

Dimensoes
(mm)

8310 16x7,7 10 52

Coédigo

Quantidade Peso (g)

Bocal de Protecdo
- Em ceramica

‘)‘ \ i - Para corte plasma 40A

Dimensodes
(mm)

831 30x22,9 10 184

Coédigo Quantidade Peso (9)

Bocal de Protecdo
- Em ceramica
- Para corte plasma 60A

Dimensodes
(mm)

8306 23x17 20 286

Coédigo Quantidade Peso (9)

Conector Baioneta
- Para emenda e conexdo de cabo

de solda
Coédigo (COTEIES Tipo Conexao Peso (kg)
max. (A)
8104 200 Macho - 0,05
8105 300 Macho - 0,122

8685 200 Fémea 9 0,05

m 8686 300 Fémea 13 0,122

Bico de Corte
- Em cobre
- Para corte plasma 60A

Dimensdes
(mm)

8308 21x14 10 148

Coédigo

Quantidade Peso (g)

Bocal de Protecdo
. - Em ceramica
- Para corte plasma 40A

Dimensodes
(mm)

8312 8x5,7 10 6

Coédigo Quantidade Peso (g)

Porta Eletrodo para Solda
- Equipamento para fixagao e
condugdo de corrente para o

eletrodo
Coédigo Corrente maxima (A) Peso (kg)
8099 200 0,242
8317 400 0,326
8318 500 0,43

Conector Fémea
- Para painel de inversor de solda

Dimensdes AxL

Codigo Conexdo (mm) (mm) Peso (kg)
8319 9 26x32 0,035
8687 13 39x38 0,091



Garra Negativa para Cabo de

Solda

- Garra metalica para aterramento
em processos de soldagem.

Coédigo Corrente maxima (A) Peso (kg)

8100 300 0,08

Tocha MIG Completa

*Para inversora 9923

Corrente Comprimento

Cerlegi maxima (A) cabo (m) Peso (ka)
8102 180 3 1,684
8743 250 3 2,178

9923100* 200 3 1,9

Tocha TIG

* Para inversor de solda 8092

Corrente Comprimento

Geeleo maxima (A) cabo (m) s el
8843 200 4 3,14
S
Tocha para Corte Plasma
s Corrente Comprimento
Coegge maxima (A) cabo (m) iz )

8316 60 4,9 2,05

Carretel Aberto

- Emaco

- Para solda oxigénio / acetileno

- Retragdo automatica

- Pressdo maxima de trabalho até
300 PSI /20 bar

. Com mangueira dupla de 1/4"

Coédigo Mangueira (m) /E;[:Erzfno::) Peso (kg)

6084 15 430x170x480 18

Tocha TIG Completa

- Com gatilho

- Com capa e pinga para eletrodo de
tungsténio

- Gas argonio

& —
L Corrente maxi- Comprimento
Coédigo ma (A) o Peso (kg)
8101 210 3,5 2,395

Tocha TIG AC/DC
- Para inversor de solda 8093
- Com conexao engate rapido

2T Corrente Comprimento
Ceeleo maxima (A) cabo (m) 2220 ()
8842 200 4 3,098

Tocha para Corte Plasma

Corrente Comprimento
maxima (A) cabo (m)

8103 40 4 2,05

Peso (kg)

Codigo

Acessorios de Solda




